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(S) Condrtionnement de p rod u its semi-consistants. 

(g) L'invention a pour objet un conditionnement 
pour produits semheonsistants, constitue d'un 
recipient comprenant un etui cyltndrique (11) 
coiffe d'une douille (12) qui possede interieure- 
ment un puits (13) auquet appartient un tube 
(12a) ayant sa prise k son extremite distal e et 
porte un distributeur (17,18), et un fond mobile 
inverse forme d'un piston annulaire (16) chas- 
sant le produit au fur et ^ mesure de t'emploi. 

Stable et bien etanche, ce conditionnement, 
qui peut etre utilise pour la commercialisation 
de produits divers, en particulier menagers, 
cosmetiques ou pharmaceutiques, est de mon- 
tage et de remplissage aises. 
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II est habituel de commercialiser des produits k 
consistance de pkte ou de cr£me dans des tubes sou- 
pies metalliques ou en mati£res synthgtiques ; pour 
s'en servir, I'utilisateur presse simplement sur le tube 
apres avoir enleve le bouchon, pour en expulser une 
certaine quantite de produit On peut citer k titre 
d'exemples cirages, pates dentifrices ou crimes cos- 
metiques, mais encore des medicaments, collyres ou 
autres. 

II a aussi, de longue date, et6 propose de monter 
sur I'orifice de ces tubes une pompe agissant par 
Teffet combine de la depression qu'elle crgera k Tinte- 
rieur du tube et de la pression atmosphgrique sur les 
parois de celui-ci. 

On peut y voir deux avantages. La pompe per- 
mettra d'abord de doser la quantite de produit deii- 
vree ; elle pemnettra ensuite, au moins en principe, 
puisque I'utiiisateur n'a plus k presser sur le tube mais 
sur sa tete, d'insgrerce tube dans un etui rigide ouvert 
par quelque orifice : ceci cree une cartouche facilitant 
manipulation et rangement. 

En rgalitg la nature m6me du produit fait qu'il est 
presque impossible de garantir que le tube s'aplatira 
rgguligrement a partir de son extremite distale en 
chassant une dose constante jusqu'& epuisement du 
contenu. 

En pratique, apres diverses tentatives pour modi- 
fier les prises des pompes, une autre solution a prg- 
valu. C'est un fond mobile formg d'un piston place 
dans un etui rigide k paroi internement cylindrique qui 
chassera le produit au fur et k mesure de I'emploi et, 
dans la mesure ou son gtanchgitg suffit, pourra ainsi 
se substituer au tube souple. II est k noter que Ton 
peut adjoindre un ressort pour repousser le fond, pla- 
cant alors sur I'orifice de distribution une simple valve. 

On peut recourtr k un piston place au fond de 
I'gtui, qui remontera progressivement, en utilisation 
courante, le long de la face interne de la paroi de ce 
dernier pour chasser le produit vers le haut, ou se 
trouve ia prise de la pompe, mais aussi k un piston 
annuiaire place au dessus du produit en utilisation 
courante, c'est-&-dire monte entre ladite paroi et une 
portion tubulaire a prise basse raccordge au corps de 
pompe ou, parfois, pouvant directement lui apparte- 
nir. 

Cette disposition inversee presente plusieurs 
avantages. Elle penmet de reduire la hauteur, accrott 
la stability en cours d'utilisation et, employant une 
prise basse, attenue les inconvgnients qui pourraient 
resulter de ia presence residuelle de bulles d'air a 
Tinterieur. II faut aussi noter que si Ton emploie une 
pompe de module courant possgdant une mise k I'air 
integrge s'ouvrant k chaque intervention de i'opgra- 
teur, celle-ci gquilibrera la pression du compartiment 
supgrieur sans qu'il y ait a prgvoir un orifice special 
sur I'gtui lui-meme : il n'y a done plus de communica- 
tion permanente, ce qui amgliore isolation du produit 
vis-vis de I'atmosphere. 



La presente invention a trait a ce type de cond'h 
tionnement et se propose d'en faciliter le remplissage. 

Au moment de conditionner le produit, il est en 
pratique necessaire de disposer d'un distributeur 
5 assemble et en rggle ggngrale impossible d'effectuer 
le remplissage k travers ce dernier ; on comprendra 
done facilement qu'on ne peut normalement le placer 
d'avance. 

Sous cette reserve on peut envisager les ordres 

10 de remplissage les plus varies. En particulier lorsque 
le fond mobile est inverse, il est d'abord possible 
d'introduire le produit le piston, puis la pompe, ou le 
ressort gventuel et la valve. 

Mais on peut inversement placer d'abord le pis- 

15 ton, injecter ensuite la pate ou la crdme sous sa face 
inferieure k I'aide d'une canule adequate passant par 
son ouverture centrale, aprgs purge gventuelle de I'air 
qui aurait pu subsister, puis dggager la canule en rete- 
nant le piston s'il le fallait ; le distributeur sera alors 

20 mis en place, de preference deja assemble sous sa 
collerette, puis enfonce par un outil appuyant sur la 
collerette pour exercer Teffort de pose sur le recipient 
mais aussi, avantageusement, sur le gicleur pour le 
maintenir ouvert, le produit pouvant ainsi etre refoule 

25 a Tinterieur ; s'agissant d'une pompe et quoique 
r Industrie emploie systematiquement des pompes 
auto-amorcantes, il peut etre souhaitable que celle-ci 
se trouve ainsi amorcge au depart. La solution ci-des- 
sus presente I'a vantage de minimiser sans precau- 

30 tions excessives le contact du produit avec 
I'atmosphere exterieure. 

Pour la mettre en oeuvre, la publication EP-A-0 
193 054 propose de placer d'abord le piston dans une 
position haute dgmasquant le dgbouche d'un event 

35 qui forme un by-pass interne puis, apres injection du 
produit, de repousser le piston au contact de ce der- 
nier, en fin d'assemblage, k I'aide d'une butge entrat- 
nee par ia partie superieure de I'ensemble, fermant 
alors aussi I'event 

40 Elle envisage meme d'utiliser le tube de prise rap- 

porte en tant qu'embout de la canule de remplissage, 
et de n' em bolter la pompe sur lui que lors de cette 
phase finale d'assemblage ; mais en verite, la mise en 
oeuvre pratique d'une telle operation semble extre- 

45 mement aieatoire car le piston et le tube maintenu par 
lui seul flottent pendant toute sa duree. 

Pour remplir une cartouche k fond mobile inverse 
en forme de piston annuiaire et tube de prise ou 
d'injection rapporte en operant par i'ouverture cen- 

50 trale de ce piston, a I'abri de la pollution, I'invention 
propose au contraire de faire appartenir ce tube a un 
puits fixe, solidaire du recipient qui constitue la partie 
basse de la cartouche. 

Selon une caracteristique avantageuse, ta paroi 

55 de ce recipient sera faite de deux elements emprison- 
nant le piston annuiaire et, pour gviter de cr6er des 
contre-depouilles internes, le puits sera reli6 k la zone 
la plus etroite de I'ei6ment superieur, celle destinee k 
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recevoir le distributeur preassemble, par un voile a 
claire-voie debouchant sous le si&ge du joint de mon- 
tage et d'etancheite de ce distributeur. 

Le rempiissage s'effectuera commodement par 
montee du piston a partir d'une position basse, 
I'ensembie recevant enfin pour le scelier sa partie 
haute. 

Un exemple avantageux sera d£crit ci-dessous 
en reference aux dessins, qui represented, en coupe 
verticale : 

-figure 1 : un conditionnement selon I'invention, 
- figure 2 : le rempiissage du recipient correspon- 
dant. 

Le recipient lui-meme est visible sur la figure 2, en 
cours de rempiissage. II est constitue d'un etui cylin- 
drique 11 coiffe d'une douille 12 en forme de couver- 
cle possedant interieurement un puits 13 dont une 
portion tubulaire 12a servira de tube de prise, reliee 
a la ceinture externe 12b de la douille 12 par une dou- 
ble virole cytindrique creant une chambre interne 13a, 
dotee d'un siege inferieur 1 3b et, sous une nervura- 
tion 13c, d'un 6paulement 13d traverse d'un ou plu- 
sieurs passages libres 13e. A I'interieur avait ete mis 
en place le piston annulaire 14, avantageusement en 
position basse. 

Sur ce recipient a col etreci, le voile a claire-voie 
forme par la virole superieure du puits 1 3 et ses pas- 
sages libres n'aurait pu se raccorder directement a la 
partie inferieure large de la ceinture externe sans 
creer des contre-depouilles de nature a compliquer la 
fabrication. 

La premiere phase de conditionnement consiste 
& injecter le produit 15 sous le piston 14, de prefe- 
rence apres avoir purge Pair, a Paide de la canule 
injectrice 16 en appui etanche sur le siege 13b 
comme ie montre la figure : on voit que le tube de 
prise 12a, sol id aire de la ceinture 12b, peut ainsi a la 
fois guider le piston en Pempechant de coincer et rem- 
piir le role d'un tube d' injection, tandis que I'air au des- 
sus du piston est libre de s'echapper par les passages 
1 3e au fur et a mesure du rempiissage. 

La seconde phase consiste simplement a mettre 
en place le distributeur comme le montre la figure 2 ; 
celui-ci est ici constitue d'une pompe autoamorcante 
classique d'un modele normalise, prealablement 
assemblee sous une collerette 17, son corps 18, dote 
d'un event 18a, retenu dans une gorge par son collet 
18b. Le corps vient se loger dans la chambre 13a, 
chemise en quelque sorte par la virole 13 ; la colle- 
rette est elle-meme assez sou pie pour qu'apres 
emboltement etanche de Pembout 18c du corps de 
pompe au debouche superieur du tube de prise 12a, 
son rebord 17a puisse a son tour se prendre sous la 
nervuration 13c dans la gorge formee par elle, scel- 
lant la fermeture de facon egalement etanche. II est 
clair que, grace a la position des passages 13e, 
r event 18a peut alors continuer a jouer son rdle. 

Enfin, la version representee ici comprend 
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encore une t§te distributrice 20 qui peut etre livree 
montee, et une coiffe 21 . 

La solution ci-dessus apparaitra plus commode 
que celles deja existantes. Sans qu'il soit besoin 

5 d'autres descriptions, on concoit facilement qu'elle 
accepte toutes sortes de variantes de forme, de 
matiere ou d'assemblage des pieces, dont on voit 
qu'elles sont ici moutees par injection, ensemble et 
sous-ensembles se montant par simple embottement 

10 axial. 



Revendications 

15 1 . Conditionnement pour prod u its semi-consistants, 
constitue d'un recipients paroi interne cylindrique 
porteur d'un distributeur a commande externe 
dont le corps est prolonge par un tube de prise 
rapporte, d'un fond mobile inverse forme d'un pis- 

20 ton annulaire coulissant entire la paroi et le tube, 

lequel en outre est initialement apte a I'injection 
du produit sous le piston, et possedant un event, 
caracterise en ce que (edit tube (13a) appartient 
a un puits fixe (13), solidaire du recipient 

25 

2. Conditionnement selon la re vend i cation 1 , carac- 
terise en ce que la paroi du recipient est faite de 
deux elements (11,12) emprisonnant le piston 
annulaire (14). 

30 

3. Conditionnement selon la revendication 2, carac- 
terise en ce que le puits est relie a I'element supe- 
rieur (12) en sa zone la plus etroite, desttnee a 
scelier le distributeur (18) preassemble. 

35 

4. Conditionnement selon la revendication 2, carac- 
terise en ce que le distributeur possede un event 
integre (18a) a ouverture temporaire et que le 
puits est relie a I'element superieur (12) par un 

40 voile (13) a claire-voie (13e) s'y raccordant sous 

le siege de son joint de montage et d'etancheite 
externe (13c). 

5. Conditionnement selon la revendication 4, carac- 
45 terise en ce que I'element superieur possede 

interieurement un puits (13) a double vtrole cylin- 
drique creant une chambre interne (13a), dotee 
d'un sfege inferieur (13b) au debouche superieur 
du tube de prise et, sous une nervuration (13c), 
so d'un epaulement (13d) traverse d'au moins un 

passage libre (13e). 

6. Conditionnement selon la revendication 5, carac- 
terise en ce que le distributeur (18), dont le corps 

55 vient se loger dans la chambre (1 3a), est porteur 

d'un collet (17a) qui Timmobilise de facon etan- 
che sous la nervuration, son embout (18c) se rac- 
cordant de facon etanche au siege inferieur. 

3 
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7. Proc6de tf Elaboration d'un condition nement 
constitu§ d'un recipient a paroi intemement cylin- 
drique porteur d'un distributeur a commande 
exteme dont le corps est prolong^ par un tube de 
prise rapporte et d'un fond mobile inverse forme 5 
d'un piston annulaire, dans lequel, apr6s pose du 
piston, te prodult est inject6 sous sa face infe- 
rieure a travers le tube de prise, I'ensemble rece- 
vant enfin pour le sceller sa partie haute, 
caract£ris& en ce que, ce tube appartenant a un 10 
puits fixe solidaire du recipient, le remplissage 
s'effectue par montee du piston a partir d'une 
position basse, apres purge 6ventuelle de Tair. 

8. Proc6d6 selon la revendication 7, caracterise en 15 
ce que le distributeur, pr6assemble, est pos6 en 

fin d'operation, sceliant ainsi le conditionnement. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



>DOCID: <EP 0499538A1_L> 



J 




EP 0 499 538 A1 




5 



XDCID: <EP Q499538A 1 _l_> 



EP 0 499 538 A1 



Office europeen raPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE NMmw ° * * 

dcs brevets 



EP 92 40 0375 



DOCUMENTS CQNSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



D,Y 

D,A 
Y 

A 
A 



Citation da document avec indication, en cas de besom, 
des parties pertinentes 



Rcvctidication 



EP-A-0 193 054 (PFEIFFER ET AL) 

* page 23, dernier alinea - page 24, 

alinea 1; figures 1,4-6 * 

EP-A-0 380 183 (SARA LEE/DE) 

colonne 4, ligne 43 - ligne 47; 
figure 1 * 

EP-A-0 262 535 (BRAMLAGE) 
figures 1,2,4,5,7-12 * 

FR-A-2 510 071 (N0RM0S) 
figures 2,2A * 



2,3,7 
1 

1 

1 



rapport a ete etahii pour toutes les revendications 



CLAS SEMEN T DE LA 
DEMANDE (Int. CI.S) 



B 65 D 83/00 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES Got. CL5) 



B 65 D 



Lies de la 

BERLIN 



Dale jfac tiwjwnl de la recberche 

20-05-1992 



SPETTEL JDML 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : parti oil iereroent pertinent a hii seal 

Y : parttculiereroent pertinent en combinaison avec un 

autre document de la meme categorie 
A : arriere-plan tecbnologique 
O : divulgation oon-ecrite 
P : document intercalate 



theorie oo principe a la base de rinvention 
document de brevet anterieur, mals publie a ia 
date de depot ou apres cette date 
: cite dans la demande 
cite pour d'autres raisons 



& : membre de la meme famille, document correspondent 



norm- <<pp nAooo«Ai i 



